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PROBLEML6SNING 

Den till grund fdr uppfinningen liggande malsattningen uppnas om barama 
hitar snett nedat i riktning ut fran den nedatgaende transportaren, att ett krokt, 
av styrskenor begransat styrutrymme ar anordnat att med ett nedre slutparti 
Overlappa med ett ovre parti av den nedatgaende transporter**! och att styr- 
utrymmets krOkningsvinkel ar sa stor att ovansidan pa ett till styrutiymmet 
kommande virkesstycke blir vand nedat, nar virkesstycket vilar pa en barare. 

sammanstAllning Over ritningsfigurer 

Uppfinningen skall nu beskrivas narmare under hanvisning till bifogade 
ritningar. Pa dessa visar: 

fig 1 en vertikal sidovy av irmiatningsandarna till ett arrangemang med over 
varandra anordnade insorteringsfack dar matningsanordningen enhgt 
uppfinningen befinner sig ever det oversta insortenngsfacket, 

fig 2 en vertikal sidovy av uppfinningsfdremalet i anslutning till inmat- 
ningsandama av de Sversta insorteringsfacken. 

f^^l5RAOE^tJTF^lf^^©^ 

Fig 1 visar en vertikal sidovy 6ver ena anden av en anlaggning fbr sortering 
av virke, sa att virket efter sorteringen blir ordnat efter virkesdimension och 
kvalitet. Anlaggningen ar uppbyggd i en barande konstruktion av stalbalkar 
och har i den visade utfSringsformen en h6jd pa ca 20 m. Anlaggningen inne- 
fattar ett antal insorteringsfack, ett for varje virkesdimension och kvalitet eller 
meiligen ett fdr varje intervall av dimensioner eller kvaliteter. Insortenngs- 
facken ar arrangerade 6ver varandra med en delning i hojdled pa 30-40 cm 
Varje insorteringsfack innefattar ett antal pa samma hojd och paralle It med 
varandra anordnade transportorer, vilka uppbar virkesstyckena, som ihgger 
endast i ett skikt pa varje insorteringsfack och som har sina langdnktnmgar 
horisontella och vinkelrata mot transportSremas och insortenngstaclcens 
langdriktningar, dvs vinkelratt mot ritningens plan i fig 1 . 

I fig 1 avser hanvisningsbeteckningen 1 de ovan namnda msorteringsfacken 
medan hanvisningsbeteckningen 2 avser en nedatgaende part i en i hojdled 
lopande transporter medan hanvisningsbeteckningen 3 avser en uppatgaende 
part i namnda transportaren Transportaren, som lampligen kan vara i huvud- 
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sak vertikal, har i sin helhet hanvisningsbeteckningen 4 och ldper over ett 
Ovre brythjul 5 och ett undre brythjul 6. 

Den vertikala transportOrer bar virkesstyckena uppifr&n och ned&t for inmat- 
ning av dessa i ett speciellt insorteringsfack 1 . For tillfbrsel av virkesstycken 
till den vertikala transporter har anlSggningen en inkommande transporter 
7, vilken ar i huvudsak horisontell och vilken bar virkesstyckena horisontella 
med langdriktningen vinkelratt mot transportorens 7 rorelseriktning och alltsi 
vinkelratt mot papperets plan i fig 1 . 

For Overforing av de pi den inkommande transportoren 7 burna virkes- 
styckena har uppfinningsforem&let en matningsanordning, som i sin helhet 
betecknas med 8. 

15 Fig 2 visar i stOrre skala matningsanordningen 8 tillsammans med ett Ovre 
parti av den vertikala transportoren 4 och de fyra oversta insorteringsfacken 1. 

Den inkommande transportoren 7 har &tminstone ett mot matningsanord- 
ningen 8 vant Sndparti, som ar i huvudsak horisontellt. Den inkommande 
20 transportoren 7 innefattar bSrande skenor 9, pi vilka virkesstyckena 10 glider. 
Vidare innefattar den inkommande transportoren 7 drivkedjor, band eller lik- 
nande vilka ar fbrsedda med medbringare 11, som framfor sig skjuter de 
enskilda virkesstyckena 10. Den inkommande transportoren 7 matar virkes- 
styckena 10 i riktning St vanster i ritningen enligt pilen 12. 

25 

I omr&det mellan utmatningsanden fbr den inkommande transportoren 7 och 
den ovre anden av den vertikala transportoren 4 3r det anordnat en synkroni- 
seringstransportor 13 med stopporgan 14, vilka hindrar enskilda virkesstycken 
att rora sig St vanster och nedit med en hastighet som ar storre 3n hastigheten 

30 hos synkroniseringstransportoren 13. Synkroniseringstransportoren lfiper syn- 
kront med den vertikala transportoren 4 i den meningen, att ett stopporgan 14 
alltid rOrelsemassigt skall passa samman med en barare 23 p& den vertikala 
transportoren 4 (vilket skall beskrivas narmre nedan). I figuren framg&r tyd- 
ligt hur virkesstyckena 10 med sina i rSrelseriktningen framre kanter anligger 

35 mot stopporganen 14. Det frarngSr vidare att ett Ovre omr&de av den nedit- 
g&ende parten 2 i den vertikala transportoren 4 overlappar med ett nedre parti 
av synkroniseringstransportoren 13 och det ar i detta omr&de som rOrelsema 
hos stopporganen 14 och bararna 23 skall passa samman. 

40 SynkroniseringstransportOrens 1 3 bana 3r bestamd av de bida brythjulen 1 5 
och 16 samt av en styrskena 17, vilken har ett rakt och ungefarligen horison- 
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tellt parti vant mot den ingaende transportoren 7 och ett valvt nedatgaende 
parti, som ar riktat mot den vertikala transportoren 4 och som overlappar del- 
vis med denna. Det valvda partiet har ungefarligen formen av en cirkelbage 
med en utstrackning i omkretsriktoingen pa ca 90° eller nagot mer. 

For att overfora de enskilda virkesstyckena 10 Mn de lagen de har nar de 
lamnar den inkommande transportoren 7 till de lagen de har nar de med sina 
framre kanter anligger mot stopporganen 14 pa synkromsermgstraiispoitoren 
13 innefattar uppfinningsfbremalet en <Wvanordning med ett kreteande band 
18 en kedja eller liknande. Bandet 18 loper over de bada brythjulen 19 och 20 
och befinner sig med sin 6vre part nagot ovanfbr ovanytan pa styrskenan 17 
sa att virkesstyckena genom friktionssamverkan med bandet 18 drives fram av 
delta. Bandet 18 loper med storre linjar hastighet an vad som galler for syn- 
kroniseringstransportoren 13 si att virkesstycket 10' langs den honsontella 
15 delen av styrskenan 17 accelereras till ett lage som motsvarar virkesstycket 
10" dar det sedan fdljer stopporganet 14 med den hastighet, som defimeras av 
synkroniseringstransportdren. 

Pa utsidan av styrskenan 17 finns ett styrutrymme 21 , genom vilket virkes- 
20 styckena passerar. Styrutrymmet 21 ar utat och uppat begransat av en yttre 
styrskena 22, vilken atminstone till en del av sin, ca ett kvarts varv langd 
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Den yttre styrskenan 22 har ett nedre andparti, som kan ses som en fbrlang- 
ning uppat av den vertikala transportoren 4. 


Sasom namndes ovan har den inre styrskenan 17 en utstrackning som fore- 
30 tradesvis nagot dverstiger 90°. Detta innebar, att om styrskenans 17 ovre raka 
parti ar horisontellt, sa kommer dess undre ande (utmatmngsanden) att nagot 
divergera bort fran den vertikala transportfiren 4 i riktning nedat. Mellan det 
undre andpartiet av den inre styrskenan 17 och den vertikala transportoren 4 
far darfdr styrutrymmet 21 ett nedat sig kilformigt vidgande parti, som nedat 
35 ar begransat av en darigenom passerande barare 23. Det ar i detta omrade som 
avlaggningen av ett virkesstycke fran ett stopporgan 14 till en barare 23 slut- 


fbres. 


Av figuren framgar vidare att bararna 23 lutar snett nedat i riktning ut fran 
den neditgaende parten 2 i den vertikala transportoren 4. Hangenom kommer 
bararna 23 ungefarligen att bilda tangent till krdkningskurvan for styrutrym- 
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met 21 nar bararen lamnar styrutrymmet. Krokningen for styrutrymmet 21 ar 
s& stor att ovansidan p£ ett virkesstycke, som tillfSrs styrskenan 17 blir vand 
ned&t nar samma virkesstycke vilar p& en barare 23. 

5 Ovan namndes att synkroniseringstransportoren 13 i en mening lopte synkront 
med den vertikala transportoren 4. Emellertid har synkroniseringstranspor- 
toren 13 storre linjSr rOrelsehastighet an bararna 23. Vidare ar avstSnden 
mellan narbelagna stopporgan 14 storre 3n mellan narbelagna barare 23. 
Synkroniseringen ligger dari att ett virkesstycke, vars lage i styrutrymmet 21 

10 2r definierat av ett stopporgan 14, skall komma i beroring med en i styr- 
utrymmet befintlig barare 23, vid samma position i styrutrymmet, nSmligen 
ungefarligen d&r styrutrymmets bredd bdrjar oka i riktning ned&t. Vidare skall 
styrorganet 14 helt hunnit fbrbi bararen 23, s& att virkesstycket helt vilar p& 
bararen, nar denna lamnar styrutrymmet och stopporganet 14 b6rjar vinklas 

1 5 bort vid barhjulet 1 6. 
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PATENTKRAV 


1 . Matningsanordning for styckvis matning av virkesstycken (10) till en ned- 
atgaende transporter (2) innefattande en inkommande transporter (7) for till- 

5 fbrsel av virkesstycken och utskjutande barare (23) pa den nedatgaende trans- 
portoren, kannetecknad darav, att bararna (23) lutar snett nedat i rikt- 
ning ut fran den nedatgaende transportoren (2), att ett krokt, av styrskenor 
(1 7, 22) begransat styrutrymme (21) ar anordnat att med ett nedre slutparti 
Sverlappa med ett 6vre parti av den nedatgaende transportoren (2) och att 

10 styrutrymmets krokningsvinkel ar si stor att ovansidan pa ett till styrutrymmet 
kommande virkesstycke (10) blir vand nedat nar virkesstycket vilar pa en 
barare. 

2. Matningsanordning enligt kravet 1, kannetecknad darav, att den 
15 inkommande transportoren (7) har ett mot styrutrymmet (21) vant andparti 

som ar ungefarligen horisontellt och att styrutrymmet har en krokningsvmkel 
nedat, som ar ca 90° eller storre. 

3 Matiimgsanordning enligt kravet 1 eller 2, kannetecknad av en 
20 synkroniseringstransportor (13), vilken stracker sig fran den inkommande 
transportorens (7) utmatningsande och genom styrutrymmet (21), varvid syn- 

i rSrelseriktningen frarnre kanter anligger. 

25 4. Matnmgsanordning enligt kravet 3, kannetecknad darav, att en 
drivanordning (18) ar anordnad utefter atminstone en del av synkromsermgs- 
transportorens (13) bana, varvid drivanordningen ar anordnad att paverka 
virkesstyckena (10) med en hastighet, som ar storre an synkroruserings- 
transportorens hastighet. 

30 A 
5. Matamgsanordning enligt nagot av kraven 1-4, kannetecknad 
darav, att bararna (23) har en langdriktning, som ungefarligen bildar tangent 
till styrutrymmets (21) krokningsbana, nar bararen lamnar styrutrymmet. 

35 6 Malningsanordning enligt kravet 4 eller 5, kannetecknad darav, att 
drivanordningen (18) innefattar ett kretsande band, pa vilket virkesstyckena 
(10) vilar. 
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SAMMANDRAG 


En matningsanordning for styckvis matning av virkesstycken (10) till en ned- 
atgaende transporter (2) innefattar en inkommande transporter (7) och ut- 
5 skjutande barare (23) pa den nedatgaende transportoren (2). Den inkommande 
transportoren (7) ar anordnad fbr tillfbrsel av virkesstycken (10). Barama (23) 
lutar snett nedat och utat fran den nedatgaende transportoren (2). Ett krfikt 
styrutrymme (21) ar anordnat att med ett nedre slutparti overlappa ett ovre 
parti av den nedatgaende transportoren (2). Styrutrymmets (21 ) krOknings- 
10 vmkel ar sa stor att ovansidan av ett virkesstycke (10), som kommer till styr- 
utrymmet (21), bhr nedStvand nar virkesstycket (10) vilar pa en barare (23) 
Den inkommande transportoren (7) har ett andparti, som ar vant mot styr- 
utrymmet (2 1 ), och som ar ungefarligen horisontellt. 


Fig 2 
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